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V - KAYISLARININ MONTAJI

Mevcut en iyi kayislarla, mevcut en iyi kasnaklardan meydana gelen bir tahrik sistemi dogru monte edilmez ise, belki
birkac guin, belki de birka¢ dakika calisir, randiman vermez.

O yuzden montaj sirasinda su noktalara dikkat etmemiz gerekir.
A)KASNAKLAR

Yeni veya eski tiim kasnaklarin kanal ytzeylerinin
a.) Asmnmamis olmasina
b.) Capaksiz, kalem izsiz, hava bosluksuz (karinca) yani taslanma hassasiyetinde
c.) Tum kasnak Kanallarinin esit acilmis olduguna dikkat edelim.

Bu konuda ;
a.) Calismis kasnaklarin asindigini ve genisledigini, bu konuda en iyi gozlem sudur; Eger kasnak da kasnak agzinin hemen
altinda bir set olusmus ise, bu kasnak asir1 asinmis demektir.

b.) Kasnaktaki capak ve kalem izlerinin kayisi yirtacagini
c.) Esit acilmamis kasnaklarda tim yikun en kisa kayisa binerek bu kayisin vaktinden 6nce kopacagina inanalim.

Kasnaklar: mil tizerinden mil yatagina mamkun oldugu kadar yakin monte ederek, mile gerekir bir ytik yikleyelim.

B) KAYISLAR

Dikkat: Coklu kullanimlarda, calismis ve yeni kayislar veya degisik ureticilerin kayislarini aymi takim icinde kullanmayimiz.
Degisik boylardaki bu kayislarin kullaniminda unutmayalim ki ttim ytik en kisa kayisa biner ve boylece bu kayisin émru cok
kisalir.

Firmamiz ozel, istek tizerine size tam ayni boy (yani setlenmis) beraber calisacak kayislar kac adet veya hangi boy olursa olsun
temin edebilir.

C) KAYIS MONTAJI:

Kayislar1 monte ederken kayislar: hicbir zaman levye, tornavida ile kanallarin tizerinden kanala zorlamayimiz, bu takdirde
kayisin yuk tasiyici iplerini veya kasnagin iist ytizeyini zedelersiniz, kayistaki veya kasnaktaki en ufak zedelenme kayisin
omrint %100 nispetinde azaltir.

Dogru montaj ise; tahriksiz kasnagi hafifce 6ne alin ve yeni kayisin kasnaklar tizerinden gecerek yuvasina oturmasina dikkat
ediniz ve daha sonra tahrigi yiikstz olarak birkac devir ceviriniz. Boylece kayislarin "oturmasi" saglanir. Daha sonra kayis gerilir.

Bu konuda dikkat edilecek iki konu
a.) Kaysin dogru bir sekilde gerilmesi
b.) Kasnaklarin ayni eksende olmasinin saglanmasidir.

Dusiik gerginlik su sonuclari dogurur.
a.) Patinaj; Kayislar kasnakla beraber donmek yerine patinaj yaparak hem kendilerini kisa
omurla yaparak asir1 1sinmaya sebep olmakta ve de gerekli yuk aktarimi yapmamaktadir. Sonug olarak kayislar
kavrulmaktadir.
b.) Kayislar kalkis aninda ani yiikklenmelere karsi kasnaga yiik iletmediklerinden koparlar.
c.) Kayislar kasnaklardan firlarlar.

b. Kasnaklarin ayni eksende olmasi;

Montaj esnasinda veya sonra kasnaklarin ayni eksende olmasina onemle dikkat ediniz. Aksi halde kayislar kisa zamanla
kopacak veya parcalanacaktir. Bu konuda her iki kasnaga yaslanarak yapistirilan bir cetvelin su terazisi ile birbirlerinden
kacikligini kontrol etmek genellikle yeterli kontrolu saglar.

Ne zaman bir V Kayisim degistirmeliyiz;

Tecriibelerimiz dogrultusunda bir V -kayisinin kisa siirede gorev yapamaz hale geleceginin on sinyalleri sunlardir. Her malzeme
gibi V-kayislarinin da bir émri olsa da, gorev yapamaz hale gelmesi bize Tahrigimiz hakkinda bazi bilgiler verebilir.
1. Asir1 uzama; V Kayisi ani darbelere veya yaga maruz kalmistir, en iyi gorilecek belirtiler V kayisindaki

bosluk, patinaj veya kasnagin i¢ine asir1 oturmasidir.

V-kayisindaki tasiyici iplerden bir tanesi veya birkaci sirasindan ¢ikmistir, kisa stirede tim ipler
deformasyona ugrayarak V-kayisindan ayrilacakur.

V-kayisinin kasnaga giren kismi pul pul catlamis, bakalit benzeri sert bir hale gelmistir. V-kayist
yuksek 1s1ya veya Patinaja maruz kalmis olabilir.

V-kayis1 kasnagin icinde ters donmus; Kasnak asir1 asinmistir.

V-Kayis1 bicakla kesilmis gibi duz bir sekilde kopmustur; Kasnak Rulmanlar1 basta olmak tizere
tim doner aksam kontrol edilmelidir.
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1)KOLAY VE BASIT KAYNAK;
Sonlu olarak turetilen bu kayislar basit bir aparay marifeti ile kaynatabilinir ve sonsuz hale getirebilinirler.

Bu ozellik ozellikle her iki kasnaginda sabit oldugu diizeneklerde avantaj saglar.

2) GIDA TUZUGUNE UYGUNLUK; )
Amerikan Gida Tuziga FDA' a gore bu kayislarin mamul veya yart mamul Gida Urinleri ile direk temasa girmesinde herhangi
bir mahsur yoktur.

3) KIMYASAL DAYANIKLILIK;
Bu kayislar Suya, Hayvansal ve Nebati Yaglara,Hidrokarbonlara ve cogu Solventlere mukavimdir.

4) ASINMAYA VE YIRTILMAYA DAYANIKLILIK;
Malzeme ozelligi olarak Asinmaya ve Yirtilmaya Dayaniklidir.

5)YUKSEK ISIDA KULLANIM;
Aksi belirtilmedigi takdirde bu kayislar -30 ila + 90 Derece arasinda calisabilirler, bu degerden artan veya azalan sicakliklar
sadece Kayisin uzama ozelliklerini etkiler.

6) KOLAY TASIYICI YUZEY ILAVESI;
istege gore bu Kayislara kaymaya mukavim yuzeyler, kanatciklar vs. kesinlikle kopmayacak, ayrilmayacak sekilde kaynaklanabilinir.

Ornek Kullamim alanlari; Zeytin kalibrasyon makinalari, Mermer&Granit Ebatlandirma Makinalar

Koruyucu Bakim;
Kayis - Kasnak tahriklerinde su noktalara dikkat edilirse sorunsuz calisma saglanir.

a.) Gerginlik; V-kayislan calismaya basladiktan yaklasik 1 saat sonra yeniden
gerginligini 6lctintiz. Daha sonra bu kontrola periyodik olarak yapiniz.
b.) Cesitli iireticilerin veya eski kayislarla yeni kayislar: beraber kullanmayiniz.
c.) Kasnaklarin kanallarinin asinip asinmadigini, eksenden kacikliklar: veya B
balanslarini kontrol ediniz. Bozulmus, asinmis veya kirilmis kasnaklarin degistirilmesi lazimdur.
d.) Kayislara toz, yag gibi yabanci cisimlerin degmemesini saglayimiz.
Unutmayalim ki toz kayisa bir zimpara etkisi yapar, yag ise kayisin kimyasal
yapisinin bozulmasina sebep olur.
c.) Lutfen kayislart montajdan sonra makine boyasi ile temasin etmesini engelleyiniz.

BILINCSiZ TUKETICILER

Tecrubelerimize gore en cok karsilastigimiz sorunlardan bazilari sunlardir;

1. Tuketici V-Kayisini satin alma esnasinda Kayisin kalitesini anlamak icin V-kayisi ters bukmustur !!!!!, boylece giic
tasiyict kord iplerini geri donussuz olarak zedelemistir. V-kayislar: hicbir zaman icin ters bukilmeye maruz kalarak
calismak i¢in uretilmemistir ve bu ters bukam kayisi zedeler. Ters bukiilerek yapilan kalite kontrola biz anlayamiyoruz.

2. V-Kayislar calisma stresince genellikle demir olan kasnaklar: asindirirlar, Ttketici kesinlikle kasnagin kanallarini kontrol
etmez. Yeni alinan Kayislar bu yenmis asinmis Kasnaklarda daha kisa stire gorev yaparlar. Tiketici eski Kayislar daha iyi
idiler yanilgisina duser.

3. Tuketici 3 adet birarada calisan V-kayisindan birisi kopunca tum takimi degil sadece kopan kayist degistirir, boylece tim
yuk bu yeni kayisa ytklenir, bu kayis 3 kayisin gorevini tek basina yerine getirmeye calisirken kisa stirede deforme olur.
Tuketici eski kayislar daha iyi idi gibi yanlis bir kaniya kapilir.

4. Tiketici 3 adet birarada kullanilan Kayisin her birini degisik bir tireticiden satin alir. Her 3 tretici degisik tiretim toleranslari
ile calistigindan en az yuku aktaran Kayis (en az gérev yapan ) en uzun émurli olarak algilanir.
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SORUN GIDERME TABLOSU

Problem

Sebebi

Cozumu

. KAYIS KASNAK

A) Iki kasnak arasinda yanls

A) Tekrar hizalama yapiniz

C) Tki kasnak arasinda yanlis hizalama
D) Tavsiye edilenden daha kuicuk
capta kasnak kullanilmis

UZERINDE hizalama B) Kasnaklar1 yenileyiniz veya dogru kasnak

DONME YAPIYOR B) Yanlis kasnak kanallar1 acilmis takiniz
veya yanlis kasnak secilmis C) Bosluk olan kisimda avare kasnak veya gergi
C) Dusuk kayis gerginligi kasnagi kullaniniz veya gerginligi arttiriniz
D) Worn out belt Yipranmis kayis D) Yeni kayis ile degistirin
E) Ingress of foreign material E) Kayis kasnak bolumiine koruyucu kapak
Kasnak ve Kays ikilisinde yabanci takiniz.
maddeler var.

. COK FAZLA A) Yanlis kasnak kanali acilmis A) Kasnaklar1 degistirin
ASINMA B) Kasnak kanallan fazla asinmis B) Kasnaklar1 degistirin

C) Tekrar duzgin bir sekilde hizalama yapin
D) Dogru kasnak secerek tekrar giic aktarim
unitenizi dizayn edin.

. COK FAZLA SES

A)Iki kasnak arasinda yanlis
hizalama

B) Dustik kayis gerginligi

C) Guc aktarim sistemi tizerinde
asir1 yuk

D) Balans yapilmamis kasnaklar

A)Tekrar hizalama yapiniz

B) Bosluk olan kisimda avare kasnak veya gergi
kasnagi kullaniniz veya gerginligi arttiriniz
C) Dogru kasnak secerek tekrar gti¢c aktarim
unitenizi yeniden dizayn edin.

D) Kasnaklar1 balans yapiniz.

. KAYISLARDA
SISME VE
YUMUSAMA

A) Kimyasal maddeler veya yag ile
temas etmis kayislar

A) Kimyasal madde veya yag olan ortamlar1 ve
kasnak kanallarim alkol ile temizleyiniz.

. SIRADISI KAYIS
UZAMASI

A)Agir hasarli kasnak kanallar:
B) Used belts with new belts on
drive

C) Belts from different
manufacturers

A) Kasnaklar1 kontrol edip gerekiyorsa yenisi
ile degistiriniz

B) Yeni kayis seti takiniz

C) Yeni kay1s setinde ayn1 treticinin kayislarim
kullaninz.

. GUC AKTARIM
SISTEMI
AYARLANDIKTAN
SONRA KAYIS
KOPMASI

A) Kayis: kasnaga takarken asiri
yitk uygulama veya levye kullanma
B) sert veya kesici yabanci alet
kullanimi

C) Yanlis kayis secimi veya profili

A) Kayist takarken iki kasnak arasini gevsetip
bu sekilde takiniz

B) Kesinlikle levye gibi metal aletler
kullanmayiniz.

C)Gi¢ aktarim sisteminizi kontrol edip dogru
kayis seciniz.

. KESIKLER VEYA
AYRILMALAR
OLUSMASI

A) Avara kasnak kullanimi

B) Kasnak cap1 cok kuciik

C) Ortam sicakligi 60 dereceden fazla
D) Ortam sicakligi -18 dereceden
yukarda

E) Anormal kayis kaymasi

F) Yag veya diger kimyasallara maruz
kalma

A)Avara kasnagin yerini kontrol edip bosluk
olan kisma takiniz

B)Dogru kasnak secerek tekrar giic aktarim
anitenizi dizayn edin

O)lyi bir vantilasyon sagladiginizi control ediniz,
sogutma yapiniz.

D)Dogru kasnak kayis kombinasyonu secerek
tekrar guic aktarim tnitenizi dizayn edin,
gerekirse gerginlikleri tekrar kontrol ediniz.
E) Sistemi yag veya kimyasallardan koruyunuz.




